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第一章 恶臭气体净化系统技术描述

一、项目概况

按照贵司本田汽车零部件制造有限公司所描述的情况，污水站的除臭装置臭气处理规模为4000m3／h。建议采用紫外光催化纳米离子活性氧（AOE-II）设备处理工艺。

第二章 除臭设备设计参考标准

广州天融环保科技有限公司所提供的除臭设备符合有关的国家和国际通用技术（GB、IEC、ISO）标准，引用和参考的主要标准如下：

	序号
	相关参考标准
	国家标准代号
	备注

	1
	《大气污染物综合排放标准》
	GB16297-1996
	

	2
	《恶臭污染物排放标准》
	GB14554-93
	

	3
	《城镇污水处理厂污染物排放标准》
	GB18918-2002
	

	4
	《工业企业厂界噪声标准》
	GB12348-90
	

	5
	《工业企业设计卫生标准》
	GBZ1-2002
	

	6
	《工作场所有害因素职业接触限值》
	GBZ2-2002
	

	7
	《采暖通风与空气调节设计规范》
	GB50019-2003
	

	8
	《通风与空调工程施工质量验收规范》
	GB50243-2002
	

	9
	《恶臭的测定 三点比较式臭袋法》
	GB/T14675-93
	

	10
	《空气质量三甲胺的测定、气相色谱法》
	GB／T14676
	

	11
	《空气质量硫化氢、甲硫醇、甲硫醚、二甲二硫的测定气相色谱法》
	GB／T14678
	


第三章 工艺简介及除臭技术原理

工艺简介

除臭设备箱体采用304不锈钢制作，内设三个功能段： AOB发射段、反应段及风机段。设备工艺流程为：

（2）工艺模拟图：

[image: image1.png]



除臭技术原理
广州天融环保科技有限公司联合知名外企，结合国际上最先进的研究成果，开发、研制了 “等离子活性氧废气净化设备”。该设备采用等离子法除臭技术，结合了活性氧技术，在处理低浓度、大风量恶臭气体及有机气体方面取得了较好的效果。同时活性氧废气净化设备已广泛地应用于恶臭气体及有机气体的处理工程，并在广东、上海、江浙等地区运行了多个废气处理案例，获得了很高的评价。

    离子活性氧废气净化设备利用高能非平衡等离子体脉冲放电技术,可在瞬间迅速使空间内产生高浓度的活性氧、自由基、臭氧，在组合阵列极的空间内形成活化区。当恶臭分子通过活化区时其分子键被迅速破坏与分解，高能非平衡等离子体脉冲放电方式使空间内产生巨大的压强，分子突然获得“爆炸”式的巨大能量瞬间猛增了自由基使分子全部处于活化状态将动能转化为分子内部势能，破坏了旧的化学键，使一个或几个分子键断裂。在定向反应作用下产生新的单一原子组成的气体分子和固态单质微粒。这也就是电化学反应。
第四章 现有除臭方法的对比

燃烧法：主要处理高浓度有机废气效率95%。油漆、橡胶加工、塑料加工、树脂加 

工、皮革加工、和铸造业等部门。

微生物菌除臭法：国家市政污水除臭项目10年来未在采用此方法，相关资料2000

年后全国各地市政污水项目上没使用过此方法，此方法已经越来越不适应除

臭项目的治理，其存在的主要缺点就在于，单一菌种处理物质单一，就是说

一种菌种只能处理一种污染物。运行的环境条件苛刻，必须在温度19到23

度之间，湿度75%左右。并且处理效果整体最高75%。鉴于这些缺点，微生物

除臭已经基本被排除在除臭治理方法之外。

化学洗涤法：最大的优点就在于设备制作简单，技术要求低。化学洗涤最大的弊

端就在会产生二次污染化学洗涤方法只是将有机污染物保存在本身的化学液

体中，定期需要更换化学药剂，并且国家规定需要专业公司来处理类化学残

余物，化学洗涤法对设备计算要求严格，在洗涤设备内流速控制，压力损失，

以及运行一段时间后容易堵塞。处理效果不高85%。此方法国家环保机构在距

离居民一定范围内审核不会通过。

紫外光催化纳米离子活性氧方法：除臭效率高效最高可达99.7%，操作简单无运动

工具，无需专人管理，占地空间小为传统工艺的10分之一，维护费用低，除

臭同时具有杀菌消毒功能，不需要添加任何化学药品，无任何二次污染。出

现故障时不影响正常生产，所以紫外光催化纳米离子活性氧法是目前最适用

于业主污水站除臭净化气体的工艺。

第五章除臭设备选型

一、根据文件要求，结合我公司标准产品型号，设备选型及参数描述见下表：

	设备名称型号
	TR-500

	处理风量
	5000m³/h

	外型尺寸
	长4000mm*宽1500mm*高1500mm

	进出风口尺寸
	400*400mm

	颜色
	不锈钢原色

	本体风阻
	风阻500Pa

	噪音
	<65分贝

	电压、电流输出标准
	UL标准

	控制箱接地电阻
	≤2欧姆

	设备本体漏风率
	<0.3%

	设备本体流速
	2.23m/s

	设备进出风口流速
	4.51 m/s

	设备运行环境温度
	–15℃～80℃

	设备运行环境湿度
	98%

	电源
	380/220V(AC)/50（Hz）

	输入功率
	4KW

	输出功率
	4KW

	输出频率
	65M(Hz)

	电气控制箱内的元器件
	施耐德

	净化效率
	＞98.75%

	风机
	7.5KW  不锈钢防腐离心风机


管道设计原则及要求

一、管道系统 布置原则    

    管道的布置关系到整个系统的整体布局，合理设计、施工和使用管道系统，不仅能充分发挥控制系统的作用，而且直接关系到设计和运转的经济合理性。

    在大气污染控制过程中，管道输送的介质可能是各种各样的，像含尘气体、各种有害气体、各种蒸汽等。对这些不同的介质，在设计管道时应考虑其特殊要求，但就其共性来说，作为管道布置的一般原则应注意以下几点：

    1、布置管道时应对所有管线通盘考虑，统一布置，尽量少占用空间，力求简单、紧凑、平整、美观，而且安装、操作和检修要方便。

    2、划分系统时，要考虑排送气体的性质。

    3、管道布置力求顺直、减少阻力，一般圆形风管强度大、耗用材料少，但占用空间大。矩形风管占用空间小，易布置。为利用建筑空间，也可制成其他形状。管道敷设应尽量明装，不宜明装时采用暗装。

第七章 电气设计

一、设计依据

1、工艺专业提供的电气设计要求及建设单位提供的有关电气设计资料；

2、国家有关设计规范。

二、设计范围

1、处理系统的动力配电、照明配电、防雷接地系统；

2、本处理系统设备采用现场分散布置，集中控制。

三、供电设计

1、供电电源为220~380V、50Hz，由业主单位负责从本单位低压配电所引至废气处理站配电柜，负荷等级为3级；

2、处理系统配电系统采用三相五线制，单相配电为三线制。

第八章运行电耗及耗材

※ 电耗
   主体设备功率11.5kw,（含风机）使用容量为：11.5kw，电机效率为80%。
※ 耗材

 1.UV灯管 20支/套 （寿命8000-12000小时）

    从第2年起,开始视情况更换灯管.每年更换二分之一，以保证净化质量。
3.催化剂：

    从第2年起开始添加催化剂，每年添加一次，每次1KG。
第九章 售后服务

一、建立客户档案专业化管理

    公司建立客户的专项档案，有专业技术人员具体负责贵公司环保项目的质量跟踪，实现专业化管理，实行定岗定员的技术专职服务。 

二、为维护提供健全依据，提供技术咨询服务

提供废气处理系统的《设计方案》、《施工图纸》、《运行操作管理手册》以及各种设备的操作方法、设备保养规范等所有竣工资料，为建设方维护保养提供健全的依据；

三、培训管理操作人员

    为客户提供废气处理系统的管理操作人员的技术培训，包括基础理论、设备维修保养、废气处理系统正常操作运行等培训，保证培训到人员掌握到熟练操作的程度。

四、及时提供技术后续服务

    对工程中的电机、管材及各种附属设备均保修范围，在质保期内发生的纯属质量问题的电机、管材均免费更换（人为因素除外），对保修设备的各种附属进行维修（易损件除外）；凡我公司所涉及的工作内容，在保修期内我公司将派遣技术人员定期到现场查询系统运行情况，保修期后电话回访运行情况，及时提供技术后续服务，以确保废气治理过程中的各处理系统保持良好的运行状态。

人员培训

（一）业主人员的培训

     为了使整个工程中设备能在接受后正常地进行操作和维护，我方对业主职员进行所有设备的操作和维护方面的培训，以保证业主的工作人员能对整个设备的操作和维护知识有个全面和系统的了解。

（二）人员培训计划

我方将制订一份培训计划以取得工程师的批准。其内容包括时间、地点、培训内容、培训对象等。

广州天融环保科技有限公司

日期：2017年3月27日 
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