第一章：项目概述
本田汽车零部件有限公司因生产需要，需在齿轮车间建造一套冷却塔循环水设备。我司应贵司本田汽车零部件有限公司的要求，设计满足贵司目标的冷却塔系统以供渗碳炉RC风机冷却、淬火油冷却以及真空清洗机冷却用。


第2章 设计依据、原则及标准
设计原则：
1、以稳定运行为前提，采用可靠的冷却塔设计工艺和自动控制技术。
2、采用成熟可靠的新技术、新材料、新工艺及新设备，做到安全可靠、技术先进、经济合理。
3、严格遵循环境保护、消防、安全卫生有关法律法规，确保安全生产。

电气控制符合下列标准的最新版本的规定要求：
《工业机械电气设备第一部分：通用技术条件》CD/T5226.1-1996
《电缆线路施工及验收规范》GB50168-2006
《城市区域环境噪声标准》（GB3096-93）
《通用用电设备配电规范》（GBJ50055-93）















第三章：水质参数

设计水质参数
	项目
	参数
	备注

	循环水量（m³/h）
	168
	

	保有水量（m³）
	150
	

	温度差（T）
	8
	40℃-32℃

	噪声（dB）
	65
	4米处




第四章：设计范围、设计规模

[bookmark: _Toc5432][bookmark: _Toc20062]设计范围
本设计范围按照佛山汽车零部件制造有限公司的委托，包括佛山汽车零部件制造有限公司-齿轮车间冷却塔的全流程工艺、配电，非标设备的设计和机电设备的选型设计等。


[bookmark: _Toc29284][bookmark: _Toc4953] 设计规模
本工程设计规模为最大循环量 168 m³/h。









第五章：冷却塔循环水介绍

介绍：
热水经过入侧面入水管进水，经过固定喷嘴喷洒到塔内部散水片，热水经散水片均匀布水，可确保热水均匀分布到填料中，热水在填料中依靠自身重力缓缓落下，保证热交换充分；风机由外置式马达带动抽风使冷空气由底部四面进风穿透散热材，这样冷空气与水形成垂直相会，使热水与最冷的空气进行最充分的热交换热效率高。


第六章：冷却塔循环水工艺流程

1、 流程图
自来水补水、泵抽水循环（平时）
自来水直接对冷水池补水（换水）
P
P
P

                      冷水池      设备冷却系统      热水池    冷却塔


工厂自来水   软水装置
    
装置特点描述：




[bookmark: _Toc8342]博济医药废水处理——流程图
第七章：环境保护
气味
现行的常规做法是采取设置防护绿化带隔离的办法解决。对这一问题在污水站区总平面布置中已考虑了防护措施。在满足工艺要求情况下将敞口池放在厂区下风向，同时建议首先种植绿化带隔开，以减少气味的影响，其次是将散发气味较高的池子用建筑物屏蔽起来。基本上减少气味对周围外部环境的影响。
 噪音
本工程主要噪声源为鼓风机， 设备本身附近出口高设有消声器和减振垫。且厂内绿化也能进一步吸音，故本工程不会造成鼓风机房区域外的噪声超标。
 固体废弃物
本工程产固体废弃物主要有沉淀槽污泥等，对此在运行管理中应在污泥脱水干化后按要求堆放，外运时采用半封闭自卸转运车辆，运送到指定区域处置。
[bookmark: _Toc24781]事故排放
污水系统一旦发生停电或重大故障时均需进行事故排放，事故排放主要是通过厂内进水干管上设置的溢流口来实现的。这种短时污染是无法从根本上避免的，但为减少其发生机会则主要是通过设计中提高处理系统的保证率加强运行维护管理两个方面解决。为此在设计中对水池设置、管道衔接．切换电源回路及设备备用方面采取了必要的措施，并设有自动保护装置，使事故发生的机率尽可能降低。






第八章：安全措施

1、 各构筑物上根据操作维护条件设置操作平台与通道并在操作平台和通道上设安全防护栏。

2、各类用电均按要求作好接零接地保护。

3、电气设备的布置留有足够的安全操作距离。

4、各危险设施设有危险标志。


第九章：质量保证
广州天融环保科技有限公司本着“技术第一、服务第一、信誉第一”的宗旨，向用户承诺：
经公司设计和生产的污水处理设备，出水保证达到排放标准。
所有公司提供的设备保修一年，终身提供技术服务，一年后以优惠价提供备品备件和维修件。
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第十章：售后服务

经公司设计和生产的污水处理设备，出水保证达到排放标准。
所有公司提供的设备保修一年，保修期间免费维修和更换因设备本身质量造成的问题。
终身提供技术服务，一年后以优惠价提供备品备件和维修件。

